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1. Instalacja oprogramowania XG5000

1. Uruchom plik instalacyjny: XG5000_V3.61.exe

2. W otwartym okienku instalatora kliknij: Install, w celu zainstalowania wymaganych do
dziatania programu bibliotek. W przypadku, gdy wymagane biblioteki sg zainstalowane,
ponizsze okienko jest automatycznie pomijane.

I #G5000 3.61 requires the following items to beinstalled on wour computer. Click Install to
L=1 beaqin installing these raquirements.

Status  Requirement
Fending “izual C++ 2005 SP2 Redistibutable

L Kliknij

[‘ Install ] [ Cancel

3. Kiliknij: Next

Welcome to the InstallShield Wizard for
XG5000 3.61

The InstallShield(R) Wizard will install XG5000 3.61 on your
computer, To continue, dick Next.

WARNING: This program is protected by copyright law and
international treaties.

Kliknij




4. Wprowadz w odpowiednich polach dowolng nazwe Uzytkownika i Organizaciji:

1 _ Install X
Customer Information /
Please enter your information. |, Nazwa Uzytkownika \|
4

User Name:

I il

Organization:

Nazwa Organizacji

InstaliShield

< Back ][ MNext > ] [ Cancel

5. Kliknij: Change... w celu wybrania katalogu, do ktérego zostanie zainstalowany program

Destination Folder
Click Next to install to this folder, or dick Change to install to a different folder.
4

Install XG5000 3.61 to:
C:\XG5000Y,

InstaliShield

I < Back ][ Mext = ] [ Cancel




6. Kliknij w pole wyboru aby wybra¢ katalog, do ktérego zainstalowany zostanie program.
Wybor katalogu zatwierdz klikajgc OK.

Change Current Destination Folder
Browse to the destination folder.

Look in:

£5 XG5000

Kliknij

Folder name:

|crweso00y

InstaliShield

7. Po wybraniu katalogu instalacyjnego kliknij: NEXT

Destination Folder
Click Next to install to this folder, or dick Change to install to a different folder,
VA

Install XG5000 3.61 to:
C:'Program Files'yg5000Y

Kliknij

InstaliShield

<Back || hext >\J7[ Cancel




8. Kiiknij: Install w celu zainstalowania programu.

Ready to Install the Program

The wizard is ready to begin installation.

Click Install to begin the installation.

If you want to review or change any of your installation settings, dick Back. Click Cancel to
exit the wizard.

Kliknij

InstzliShield

BT e |

9. W celu zakonczenia instalaciji kliknij: Finisz

InstaliShield Wizard Completed

The InstallShield Wizard has successfully installed XG5000
3.61. Click Finish to exit the wizard.

Kliknij

Cancel




2. Tworzenie nowego projektu i ustawienia sterownika

1. Uruchom program XG5000.

% XG5000

Project Edit Flnd/F\enlaca View Online Monitor Debug Tools Window Help

Ese

| Praject Windaw

ltems

i B project

x

Message Wind: -

14 4 (W]} Resuit A Theck Program J,Find 1} Find 2 Comunicat Ton Jy Cross Reference j Used Device jDurlicate

2. Elementy okna programu XG5000

@& XGH000 - [NewProgram]

—Pasek menu

lkony _skrétéw

2k HER AN — —b 3 Ak Ak 4SF 4BF 4PF ANF AFF ~
TRsE2L FS rs 5F <3 F8 F11 sF3 sF4 5§ ng F10 @

=l

=
-8 Example +
B- @ MewPLC{RAGK-,..
----- ¥4 Variable/Co..,
EI @ Paramater
- - Basic Pa..,
& /0 Para,.,
Scan Program
MNewProg, ,,

Miejsce
program

Okno projektu |:

%
| | »
B Project )

[ NewPro,., ‘

Okno
komunikatow

Result {Check Program i Find T Find 2  Comnonication , Cross Reference }, lze
HewPLC Offfine |

4




3. Z menu: Project wybierz: New Project

% XGEO00
[Brfoct] Edt Find/Replaca View Gnline. Monitr Debug Tools Window Holp

[VE T A RBX[ERLY IMARRE .S
e

Open Project
(3. Open from PLC... o i
R T - Bwm | HE (e m |
ik sav I

BER 01 P 1|k e

Add Item »
Impart ltemn fram File 3

O B &

Print Setup,

Exit

i B project

Message wind - %

14 4 [¥][¥] Result ATheck Froaram i Find T }Find 2 J Conmunicat fon ), Crass Referance j Used Device f, Duplicate

akes new project.

4. Wprowadz nazwe projektu 1), katalog, w ktérym znajdowat sie bedzie projekt 2), w miejscu
wyboru serii sterownika PLC wybierz XGB 3), w polu wyboru typu sterownika PLC wybierz
XGB-XBCH 4). Nastepnie nacisnij OK

Project name: 1) I QK ]
Caricel
File directory:  C:\Program FileshxgS000% 2)

PLC Series
() %Gk @ XGB 3) ) XGl [ %GR
CPU type:: | 4) [ Auto-allocation
HGE-HBMS
. [®GB-DR1EC3
Progiam name! e BRISHL
#GB-HBCE
Program langu. #GE-+ECS
@ LD &1

Project description:




5. Po nacisnieciu OK.

sterownika 3)

| Project Window

- x|

ftems
B@ nowy_projekt
- NewPLC({GB-XBCHKOfine 1)
¥ Variable/Comment
[ Parameter
; Basic Parameter 2)

[ Embedded Parameter
Scan Program
NewProgram 3)

| i Project

utworzony zostanie nowy projekt dla wybranego sterownika.
Wyswietlona zostanie informacja o wybranym typie sterownika 1),
modyfikacja parametrow sterownika 2),

mozliwa bedzie

mozliwe bedzie dodawanie programéw do

6. Dwukrotne kliknigcie na zaktadke 1/O Parameters 1) w Project Window spowoduje

otworzenie okna konfiguracji modutu bazowego i kart rozszerzen.

| Project Window

- x|

ltems
B@ nowy_projekdt

=69 NewPLCHGE-XBCH)-Cffine
- Variable/Comment
o[ Parameter
Basic Parameter

1)
[E Embedded Paramster
=[] Scan Program
NewProgram

i Project




7. Okreslenie ilosci wejs¢ wyj$¢ modutu bazowego.
W oknie I/0O Parametr Settings, w wierszu O(main) kliknij pole w kolumnie Module 1).
Wyswietlona zostanie lista dostepnych modutéw. W wierszu O(main) ustawia sie ilo$¢ wejs¢
i wyj$¢ cyfrowych sterownika. Sterownik XBC-DR32H posiada 16 wej$¢ i 16 wyjsc
przekaznikowych. Nalezy wybraé pozycje DC 24V INPUT / RELAY OUTPUT, 32 points 2).

1/Ct Parameter Setting

®| =

All Base | sst82c: |

=D Base 00 : Default
g 00 : Default
~ezz 01 : Default
= 02: Default
ez 03 : Default
g 04 : Default
ezp 05 : Default
~ezz 06 : Default
== 07 : Default
ezz 08 : Default
ez 09 : Default
-ezz 10 : Default

w oo |~ oo |a | m|—

=1

Madule Comment Input Filter

1) ¥
= @ D\gltalModuIe Llsl

Allocation

DC 24v INPUT/TR OUTPUT, 32p

& DC 24y INPUT/TR OUTPUT, 64p
-[@[DC 24 INPUT/RELAY DUTFUT, 32poirts 9"

[ DCZ8VTNPUT/RELAY OUTROT.

Fiails

| | Cancel

8. Dodanie karty rozszerzen — modut analogowy
Po ustaleniu ilosci wej$¢ i wyjs¢ cyfrowych w wierszu O(main), mozliwe jest dodanie kart
rozszerzen. Kliknij na pole w wierszu 1 i kolumnie Module 1). Wyswietlona zostanie lista
dostepnych modutéw. Na liscie modutéw kliknij na ,+” przy pozycji: Special Module List 2).
Wyswietlona zostanie lista modutéw specjalnych. Kliknij na ,+” przy pozycji: Analog 10
Module 3). Wyswietlona zostanie lista dostepnych modutéw wej$é/wyjs¢ analogowych.
Nalezy wybra¢ pozycje XBF-AHO4A 4).

17O Parameter Setting ? =
All Base ] et Base ]
=T Base 00 : Default Module | Camment | Inpust Filter | Emergency Durl Allacation |
B, 00 : DC 24V INPUT/R DC 24 INPUT/RELA ¢ i 3 Standard [ms: POO0D ~ POO3F ¢
=9 U1 : Default 1) =
ey 02 : Default 2 =) @ Digital Module List
<y 03 : Default 3 2% @, Special Module List
ez 04 : Default | - Analog Input Module
05 Def 3 &]--@ Analog Output Module
=9 05 : Default 5 i E
SN e &]B Temp. Measuring Moduls
¢y 06: Delault L = i3)& #ndog 0 Modde
-gzzp 07 : Default 7 f i} i 4)
-z 08 : Default 8 m a Posﬁlonmg Maodule
~ezg 09 : Default g B, Communication Module List
-z 10 : Default 10
« [T

10

r

ails

‘ | Cancel




9. Dodanie karty rozszerzen — modut komunikacji Ethernet

Kliknij na pole w wierszu 2 i kolumnie Module 1). WysSwietlona zostanie lista dostepnych
modutow. Na liscie modutéw kliknij na ,+” przy pozycji: Communication Module List 2).
Wyswietlona zostanie lista modutéw komunikacyjnych. Nalezy wybra¢ pozycje: Ethernet/IP

3).
I/0 Parameter Setting ? | _EE
Al Base] Set Base ]
=D Base 00 : Default Slat Module Comment Input Filter | Emergency Out Allocation
.8 00: DC 24V INPUT/R Ofmain] | DC 24+ INFUT/RELA 3 Standard [ms Drefault PO000 ~ PO03F
B, 01: XBF-AH04A (I/O, 1 HBF-AHD48 (140, 2/2 - - POD40 ~ POO7F
e 02: Default = ~ | U N—
-gzg 031 Default 3 &[] Digital Module List
gy 04 ¢ Default 4 - @, Special Module List
= 05: Default 5 2) = Communication Module List
06:D s B FEnet
== 06: Default E B Cret
—ezg 0T : Default 7 @ RAPIEnst
ez 08 ¢ Default | 8 B EtheretiP|
gy 09 : Default 3
ezg 10 : Default 10
‘R M. | 3

] | Cancel

10.Po wykonaniu powyzszych krokéw do sterownika dodane zostaty prawidtowo wszystkie

karty rozszerzen.

11. Automatyczne dodanie kart rozszerzen.
W celu automatycznego dodania kart rozszerzen nalezy w zakfadce: Online wybraé opcje
I/O Information... 1). W nowo otwartym oknie nalezy klikng¢: I/O Sync. 2). Kliknij Tak 3).
Karty rozszerzen zostaty dodane automatycznie 4).

Online| Monitor Debug Tools ‘Window

G Connection Setkings., ..

Change Mode

‘Write, .

Clear PLC...

PLC Information...
PLC Hiskary, ..
PLC Errorsfwarnings. ..

9B

| Lfr Information. .. 1 )

Save PLC Hiskory

11



110 information

Baze module infarmation

Slat |40 information

Slot

o

Module |

o oo = o o= | ra | =

=}

[ Show Evisting Base Only

2) (e ]

Details L 0K J [ Cancel

<9 Cwerwrite IO parameters of the PLC with modules installed in the PLC
. )

Detailed module paramsters wil be reset as the default if module bype mismatch,

Continue?

3) |

Tak

J[ Me |

XG5000

L3

1 ) 1)1 Synchronization completed.

5 o]

12



12.Po automatycznym dodaniu kart rozszerzen nalezy dokona¢ automatycznej konfiguracji
adresow karty wej$é/wyjs¢ analogowych. W tym celu nalezy w zaktadce: Edit wybra¢ opcje:

Register U Device 1). Ki
skonfigurowana

iknij Tak 2). Karta

rozszerzen zostata automatycznie

Editl Eind/Replace View Online Monitor

3 |ndo

¥ Delete
Select Al

Insert Mode
Insert Line

Delete Line

oW &

Insert Cel

Delete Cel

b

Ctr+2

Dl
Chrl+a

Insert
Chrl+L
Chrl4+D
Chrl+1
Ctr+T

Reqgister L Device

Optimize Program. ..

Automatically regisker comments in the U Devices according ko the special module set in the 1fO parameter,

2
\{) The previous comments wi

Continue?

Il be deleted.

2) [ Tak. ] [

Mie:

3. Podtaczenie sterownika PLC do komputera

1. Sterownik PLC nalezy potgczy¢ z komputerem za pomocg dotgczonego do zestawu

przewodu USB.

2. Po potaczeniu sterownika PLC z komputerem nalezy dokona¢ potgczenia obu urzadzen

w programie XG5000.

3. W zakfadce: Online nalezy wybra¢ opcje: Connection Settings... 1)

Online| Monitor Debug Tools Window

L Connect

@ Connection Settings...

1) |

Change Mode

Read...

are with PLC...

Set Flash Memory..

Control Redundancy

4

13



4. W oknie Connection Settings... Kliknij na pole Type 1). Rozwinie sie lista dostepnych metod
potaczen. Wybierz USB 2). Nastepnie kliknij Connect 3). Sterownik PLC potgczy sie
z komputerem.

Pl e B
Online Sethngs - NewbLE [

Connection settings

1) Tore: [Rs232C ~] | setings.. |

R5-232C

Depit: IEE NN
Ethernet

G | Modem

ENErAl Futended Base LUSE

Timeout interval: 5 :. FEC.

Retrial times: 1 &

Read / \rite data size in PLC run mods
() Momal @) Maximum

* Send maximum data size in stop mode

|3 Connect ‘ [ 0K I [ Cancel

4. Podstawy programowania

1. Elementy podstawowe programu.
Pod symbolem umieszczony jest skrot klawiszowy.

Symbole Zastosowanie Symbole Zastosowanie

0 Styk Normalnie Otwarty Cewka

]

Styk Normalnie Zamknigty Zanegowana cewka

B
ES

Zbocze narastajgce Ustaw cewke (SET)

=]
B

Zbocze opadajace Reset cewki (RESET)

s
T
E

Linia pozioma Cewka aktywowana
zboczem narastajgcym

<3 o]
=
en 2|

Cewka aktywowana
zboczem opadajacym

Linia pionowa

B | Bl

Negacja sygnalu Funkcje

]
28]

14



2. Dodanie elementu do programu.

Kliknij na pasku skrotow na element, ktéry chcesz wstawic 1). Kliknij na miejsce w programie,

w ktore chcesz wstawi¢ element 2). Automatycznie otworzy sie okienko ustawien elementu
3). Podaj do jakiego urzadzenia odnosi sie element 4). Mozna doda¢ zmienng 5) i komentarz
6). Po kliknieciu OK element zostanie automatycznie dodany do programu 7). W ten sama

sposob dodaj kolejne elementy programu 8).

B, b 4F APF AME — | —
E=zz F3 F4 =F1 =F2 FS FE =F&
s [ r] ¢ 45r 4Br Apr LFF
1) =F9 | Farl F11 =F3 =F4 EFS =F& F10
2) |MODoOo Moo
— Py [
- >
<) Add Variable/Comment 2=

Device: |MDDD\D 4)
\ariable |50l0 5)
Comment: |&ir Input On/Off

6)

Cancel |

H000D
7) n|—< [

Honop
/1

| HOOO10

8) uunnn Muuum
0

40010
pa—

/'

ﬁr

_MD|DUDZ \
V\

4k
F3 F4

=~ -
SF2 F5 F& sfd
% 4 P A7 4k 4RY {FF AN 4FF
sF3 9 Fit sF3 sfd sFS sFB Fid

15



3. Dodanie funkcji do programu.

W celu dodania funkcji do programu nalezy klikngé symbol funkcji na pasku skrétéw 1).
Kliknij na miejsce w programie, w ktérym chcesz wstawi¢ funkcje 2). Automatycznie otworzy
sie okno konfiguracji funkcji 3). W polu: Instruction wprowadz funkcje 4). Funkcje mozna
wybra¢ z listy funkcji 5). Po wybraniu funkcji z listy w polu: Usage wys$wietlone zostang
informacje o sktadni funkciji 6). Kliknij OK 7). Funkcja zostata dodana do programu.

1) B, AF A7 AFF AME — |
Ezc F3 F4 =M1 =F2 F3 FE&

4k Hdr 4SE AR AP AME[E
SFEI F8 F11 =F3 =F4 zF3 =FB

%
SFE

2) Wooooo Moooot Mooato
of— F ./
Hoooo2
— »J
Hoo0z0
4P
F1
3
) Ingtruction: [MOW 1234 OO 4) =
arlables (Ing.) I
Category: Instruction
«| [MAXP e
2SI omman MCS =
BCD arithm MCECLR 5
BCD/BIN Conversmn D )
BIN arithrnetic MIDP
Cormmunication [l
Compare M\NP -
Con Imnal ||um|:| [ile]
Data Control
Data Processing
Usage:
Category: Data Transfer
Format: MOY Op1 Op2 6)
Opl: KLFTCDUHZNZH Caonstant [7]
Upe F R COETT A TS |
7) Cancel
4. Funkcja END.
Kazdy program musi konczy¢ sie funkcjg END 1)
HOo0oo Moot HOo010
o 1
Hooooz
— »J
HOO0z0
| [ 1294 oogooo | |
EMD
: 1)

16



5. Dodane nowego programu.
W oknie: Project Window kliknij prawym klawiszem na: Scan Program 1). Nastepnie wybierz:
Add Item -> Program 2). Otworzy sie okienko konfiguracji nowego programu 3). Podaj
nazwe nowego programu 4). Mozna doda¢ opis programu 5). Po kliknieciu OK program
zostanie dodany do projektu 6)

|
1) e

i
=- Example
5@ MewPLCXGK-Cpl L0er |

. Variable/Comn Add ftem
[ Parameter Impart from File »

ek

Basic Parar i
i E it to File, .,
JH 170 Parame TR PLC...
n Prograrm [ e Cirlex Task...
MewPrograr B Copy CleC Program.. [ || 2)
@ Taskl(B4Intern @& asie Ctrl

[ B2 project | Delete Delete

Fove Program Up
Fove Program Down
&) Properties...
Alloves Docking
Hides
Floating Window

3) 2l x|
Program name: 0K I
[SectionZ 4) e
Program description:
Contral Area 2 program| ;l
5)
[
6) =l

i

= [J=l
- MewPLC{xGEK-CPUH,,,
-9 Variable/Comment
[ Parameter

' Basic Parame. .,
- 170 Parametars
Scan Program
MewProgram

aI .
| 'l:Project




6. Konfiguracja podstawowych parametréw projektu.

Kliknij dwukrotnie na: Basic Parameters w oknie: Project Window 1). Otworzy sie okno

parametrow podstawowych 2).

x|

a8
EE =)
c

Example
- MewPLCCXGK-CPUHI-Offline
-9 Variable/Comment
E-[® Parameter
: Basic Parameters 1)
-~ 1/0 Parameters %
B Scan Program
-[&] MewProgram

| i Project

Basic parameter settings

2)

Basic Operation Sstup | Device Area Setup | Error Opsration Sstup | MODBLS Setun |

21X

¥ &ssign fized points to [/0 slot(64)

Output control setting
¥ Qutput during debugaing

[~ Keep output when an grror occurs

I~ Keep output when converting RUN->STOP

[~ Set timi
Watchdog timer: I~ Keep output when converting STOP-> RUN
{10 ~ 1000ms) Hms
Standard fnput fter: mms [ Delete all areas except latch when an error occur

Default

| == ]

Konfiguracja obszaru zatrzaskowego.
W oknie Basic parametr settings wybierz zaktadke: Device Area Setup 1). W polu Timer
boundary podane sg zakresy Timeréw 2). W polu Latch area mozliwe jest ustawienie
obszaru zatrzaskowego 3). Zezwol na zatrzasniecie obszaru 4). Zaznacz ktéry z obszaréw
chcesz zatrzasng¢ 5). Ustaw zakres zatrzasnietego obszaru 6). Wartosci z zatrzasnietych
obszaréw bedg pamietane po wylgczeniu zasilania w sterowniku PLC. Ustawig sie
automatycznie do wartosci sprzed wytgczenia.

Basic parameter settings 21|
Basic Operation Setup  Device Area Setup | Error Operation Setup | MODBUS Setup |
—Select latch area —Latch area A‘)
Selects the area to save data, If not
selected, the set values in right Kind EAED R LaBICE
table will be ignored, Use | Start addr|End addre| Use |Start addr|End addre
4) ¥ Enable area 1 @ 2 D B« 200006) 30000 [ 30001 32787
i M ~ 17000 20000 W 2001 2047
- Timer boundary 29— g [ 0 197 O i n
King [ 8tar [ Eng - B DT
100ms 0 959 Til00ms) | M ¥ 931 999
10ms 1000 14499 Ti10ms;) ] [ 0 0
1ms 1500 19949 Tiims) | O 0 0
0Ams 2000 2047 T0Amsy | C 0 0
Default | =3l ==




5. Wgranie projektu do sterownika PLC

1. Jezeli sterownik nie jest jeszcze potgczony z komputerem, potgcz sterownik zgodnie
z opisem w rozdziale 3. Podtgczenie sterownika PLC do komputera.

2. Wogranie projektu.
Z zaktadce: Online nalezy wybra¢ opcje: Write 1). WysSwietlone zostanie okno wgrania

projektu 2). Zaznacz, ktére elementy chcesz wgra¢ na sterownik PLC 3). Po kliknieciu OK.
nastgpi wgranie projektu do sterownika 4).

Online| Monitor Debug Tools Window

& Copnect

r& Connection Settings...
Change Made

Read...

1)
re with PLC...

Set Flash Memaory..

Control Redundancy

Reset PLC..

o) LN 2|

------ M MNewPLC

Comment

Parameter

FE Basic parameter

FE /0 parameter

@, Special module parameter
(&1 Program

Setting,,, T o ,,I Cancel I

Elapzed time:

4.9KB / 7.9KE
Curent:

Cancel

Tatal:




3. Po wgraniu programu nalezy zmienic tryb pracy sterownika na RUN.
Z zaktadce: Online nalezy wybra¢ opcje: Change Mode 1) Wybierz opcje RUN 2)

Online| Monitor Debug Tools Window

%1 Connect |
Fa Connection Settings... ||
[ ChangeMode 1) v

6. Funkcja Monitoringu

1. Po wgraniu projektu i przetgczeniu sterownika w tryb RUN mozliwy jest monitoring
parametrow pracy sterownika.

2. W zaktadce: Monitor nalezy wybra¢ opcje: Start/Stop Monitoring 1). Monitoring zostanie
uruchomiony. Na pasku skrotéw znajdujg sie opcje wyswietlania urzgdzeh podczas
monitoringu. Opcje mozna tez zmieni¢ w zaktadce: View 2)

1) Start/Stop Mppitaring ]
Ll Pause V\g

[#] HE HIme

4, Pausing Conditions. .,

= [fhange.C“urren.t.ﬁaiue...
I "S'ystem.l‘v:ionitluring

Device Monitaring

fgl Epecial Module Monitaring
i\__;}_ Trend Monitoring

= “Efuel.'tomlﬁventus

£ Data Traces

2) | Wariables
[0 Devices
[0 Devices/Variables
Devices/Comments

20



3. Typy monitoringu:

- Devices — urzgdzenia: wyswietlone sg tylko nazwy urzgdzen i funkgji

MDDDIDD

Moot

Wonoin
pa—

o—
HOOO10
— »J

HODO20
—

0

[ mv 1234

ooooo0 ||

EHD

- Variables — zmienne: wys$wietlone sg tylko zmienne przypisane do urzadzen

RUN.bit  Stopbit 5010
of—
Sal_0
— »J
0
Haa0z0
. o [ wov 1234 Doooo0 | |
END
8

- Devices/Variables — urzadzenia i zmienne: wyswietlane sg nazwy urzadzen i przypisane do

nich zmienne

Hogogo Hanao| HooI0
o miaic | stoebit 510

Hooa10

S0l 0

0

HoDn20
j I [ 1230 nooooo ]|
. END

- Devices/Comments — urzadzenia i komentarze: wyswietlane sg nazwy urzgdzen

i komentarze do urzagdzen

MDDDIDD Moooo1 Haooto
Interlnal Stop Signal Mur /I[ﬂpfut
n
g Condition
M0oo10
Air Input
On/0f f
0
Mo [ v 1284 oooooo_ ||
Commun cat i
4 on data 0

21



7. Przeglad podstawowych funkcji

1. Instrukcja TON — Op6znione zatgczanie

Warunek Input Nastawa Timera

¥ o
'} TON Txxx ()
oo

Numer styku Timera

* Nastawa czasu (t ) = Jednostka czasu (0.1 lub 0.01 sek) x Nastawa Timera

input __ (] _ Opsénienie ON

A i i
i 1

TON ONDelay | Narastajaco |
Supat . | t =Nastawa

[Program] P020

| | f TON T097 00200 ] ——
T097

| ({ PO65S ) —
P021

—1 ) [RST T097 | ——

[Diagram czasowy

P020 |
“— t=20sek —

( Narastanie )

22



2.

Instrukcja TOFF — op6znione wytgczenie

Warunek Input Nastawa Timera

X
| ||‘/ CToR Tex O
| Lo I—

Numer stylu Timera

* Nastawa czasu ( t ) = Jednostka czasu (0.1 Iub 0.01 sek) x Nastawa Timera

npul L Opéznienie OFF

TOFF OFF Delay | Opadajaco —
ourct N t-Nestava
[Program] P020
| | [ TOFF T097 00200 ] —
T000
| | { POEE § —
P022
| | [RST T000 | —

[ Diagram czasowy ]

P020

1
ie— t=35sek —|
H 1
T000

( Opadame )
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3. Instrukcja TMR — timer sumujgcy

Warunek Input Nastawa Timera

X
| ||‘/ [T TMR Txxx @
| L T

Numer styku Timera

* Nastawa czasu ( t ) = Jednostka czasu (0.1 lub 0.01 sek) x Nastawa Tiumera

oot [ O mimer

t=ti+td  Sumuacy

Accumulation .
TMR ON Delay Narastajgco t s

Output
R t =Nastawa

[Program] P020
|} { TMR T096 300 | —
0% ,
|} { PO61 ) —
P023
— | [RST T096 | —

[ Diagram czasowy]

po2s | |
1

o—
: r | Nastawa
T096 el
le—

pos1 o
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4. Instrukcja TMON — timer monostabilny

Warunek Input Nastawa Timera

r'd
| ..‘/ ™ TMON Txxx (V)
| L e i

Numer styku Timera

* Nastawa czasu ( t ) = Jednostka czasu (0.1 lub 0.01 sek) x Nastawa Timera

Input _-_._._Timer Monostabilny

TMON Monostable | Opadajaco 4— t—

o
.
P
i

ouput [N [N | -\astava

[Program] P020

[ TMON TO000 00100 | —

|

[
0

; ( PO61 ) ——
2

|

I

[ Diagram czasowy |

— —

P020 :
| Nastawa timera

T000

|<—~ Nastawa czasu (t) —9|

e — I 000
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5. Instrukcja TRTG — timer ponownie wyzwalany

Warunek Input Nastawa Timera

r'd
[ TRTG Txxx ()
L |
Pl

Numer styku Timera

* Nastawa czasu ( t) = Jednostka czasu (0.1 lub 0.01 sek) x Nastawa Timera

Input J-.-.—._. Timer ponownie

5 : == If = zwalan
TRTG Retriggerable | Opadajaco (\gZW‘farzai)l{\y)

oupct [N [l «-nastave

[Program]
P020
| | I TRTG T096 50 ] ——
T096
i { PO&S ) —|
P023
— | [RST T096 | —

[ Diagram czasowy |

t=5sek

P020 ‘

PO65
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6. Liczniki

Input
Il
11 U CXX CXXX
| | R <8> XXXX
Reset :
Zbocze narastaiace (OFF—ON)
alt
symbol Sposéb | Sydn
Instruke)l Typ leacois L Przebiegi czasowe
Ty I |
y Inpuit T TN
p e
CTU Increment 1
Counter Wartesé odliczona
Output | _
Reset signal - |
Input [l [LLELLLLLILEL
cTo Pown | pecrement | 1 : N
counter Wartos¢ odliczgna Sy
Output -
Reset | -
mputup | {1 I [
Up/Down | Increment / | [l
eTdb Counter | Decrement = i Nast
Whrtosé 8 — [
Outpr ==
Reset | =
1
mput | JILJI] 0
Ring H
CTR ciinter Increment 1 '
Wartosé odliczons ] —
Output — N

27
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7. Instrukcje porownania

CMP

CMPP

TCMP

TCMPP

8. Przesytanie danych

DMOV

DMOVP

MOV

MOVP

BMOV

BMOVP

050

051

054

055

082

083

080

081

100

101

Jovr GD @]—{
Jowrr GD @]—{

{reve G) & @H
{remepGED &2 @H

9. Inkrementacja/Dekrementacja

Jme

{omov ® ®H
Tovov © OH
{mov ® ®H
{move ® ® H
{BMOV ® @ o
{BMOVP® © v |

16 bits

16 bits

® H

16 bits 32 bits

n bit

Poréwnaj S11i S2.

Wynik w F120 ~ F125

Poréwnaj S11i 16 slow z S2 Wynik
(16bitow) zapamietany w D

Move data (Przesun dane)

®+1.0r—1@ +1D 1

Move data (Przesun dane)

(®1— (D1

Przesun Bit

INC 020 £ | Increment (Zwieksz)

0
INCP 021 | {INCP ® ]—I 2 @1+t —> (D]
DINC 022 | {DINC ® ]—‘ 2 | Increment (Zwieksz)

Q0
DINCP 22 | Ipwer @ ]_| & 1@«1O1+1—» @ <101
DEC 024 | - DEC ® ]—| @ | Decrement (Zmniejsz)

0
DECP 025 |{pecr @ ]—| 2 @11 —» D1
DDEC 026 |-ppEC @ ]—| @ | Decrement (Zmniejsz)

0
DDECP 027 |{ooEce @ H |®| 1@«1@11 > 1 “D!



10.Operacje binarne

o0 @ @0l

ADD 110 @
ADDP 111 |{ADDP G) & @:H g = S
DADD 112 {DADD GD G2 @H a| [5141, 51] + [S241, 52
0
DADDP 13 | [papDPE) @@H & —» [D+1, D]
SUB e Hsus @ @ @H 2
S| [51]-[S2] — [D]
susp 1s  |{surr @ @ @]—{ -
DSUB 1e [{psus GD & @]—l a| [51+1, §1]-[52+1, 52]
0
DSUBP 17 psuep ) @@}l & — [D+1,D]
[S11¢[S2] — ™ I[D]
DIV 124 ‘[DTV ]‘l
© @0, |
—_— i ‘I:DIVP @ @ ®:|_| © [D+1] = Remainder (Reszta)
[D] = Quotient (Wynik)
[S1+1, S1]+[S2+1, S2]
DDIV
DDIV 126 { &) & ®} 2 > [D+3, D+2, D+1, D]
DDIVP 127 [{porve 6D & O [D+3, D+2] = Remainder (Reszta)
[D+1, D] = Quotient (Wynik)
MUL 20 Hvr & & ©H 2| ts11%1821 —> (041,01
£
MULP 121 HmuLr G 6 @H| 2| +11: High word, [D] : Low word
[S1+1, S1J*[S2+1, S2]
DMUL 122 {DMUL ® @ ®} g T * [D+3,D+2,D+1,0]
DMULP 123 H{oMmuLe@) G OH|®

[D+3,D+2] = Higher 2 words

[D+1, D] = Lower 2 wards
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11.Instrukcje skokéw

JMP 012 _| IMP n H Jump (Skok)
JME 013 _[ IME n :H Jump end (Koniec skoku)
CALL ot4 | — carL n ].|
Przywolaj subroutine
CALLP 015 | — CALLP n :|-|
SBRT 016 SBRT n :H Startuj subroutine (podprogram)
RET 004 _[ RET :H End(Koncz) subroutine
12.Petle
FOR 206 FOR n :H Wykonuje n razy sekwencje
programu  zawarta  pomigdzy
NEXT 207 | — NEXT ].| FOR i NEXT
BREAK :H Escape from FOR/NEXT loop
BREAK w4 ] (Wyjdz z petli FOR/NEXT )
13.Instrukcja NOT
.......... NOT

Przed instrukcjg NOT Po instrukcji NOT
Styk NC Styk NO

Styk NO Styk NC

Potaczenie szeregowe Potgczenie rénolegte
(AND) (OR)

Potaczenie rénolegte Potgczenie szeregowe
(OR) (AND)
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